1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE!

Nalezy zapoznad sie ze wszystkimi wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi, dofgczonymi do produktu. Niewtasciwe uzytkowanie tarcz,
nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze spowodowad stwarza bezposrednie zagrozenie dla
zdrowia i zycia.

1. IDENTYFIKACJA

Produkt: Watek gietki, mikronarzedzia

2. GROWNE ZAGROZENIA

Pochwycenie i wciggniecie (Zagrozenie zdrowia): Ryzyko pochwycenia luznej odziezy, bizuterii lub
dtugich wtoséw przez wirujgce elementy watka lub zamontowane narzedzie robocze.

Rykoszety i odpryski: Ryzyko uderzenia gatki ocznej drobinami materiatu, opitkami metalu, piaskiem lub
odpryskami uszkodzonego osprzetu (np. tarcz tnacych).

Przegrzanie i pekniecie rdzenia: Ryzyko gwattownego uszkodzenia pancerza lub zerwania rdzenia watka
w przypadku przekroczenia dopuszczalnej predkosci obrotowej lub zbyt ciasnego zgiecia przewodu.
Wibracje i uszkodzenia nerwéw: Ryzyko urazéw dtoni i ramion w wyniku dtugotrwatego narazenia na
wibracje podczas pracy z niewywazonym osprzetem.

Zatrucia i pyly: Ryzyko wdychania toksycznych pytéw powstajgcych podczas obrobki materiatéw

3. ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZED URUCHOMIENIEM

Kontrola stanu technicznego: Przed kazdym uzyciem sprawdz ptynnos¢ obrotu rdzenia, stan ostony
zewnetrznej, prawidfowe osadzenie tulei zaciskowe]j oraz pewnos¢ dokrecenia nakretki ztgczkowe;.
Wycofanie z uzycia: Nie uzywaj watka z peknietym pancerzem, uszkodzonym gwintem, zuzytymi
tozyskami (wyczuwalny luz lub hatas) badz zdeformowang aluminiowg rekojescia.

Weryfikacja predkosci obrotowej: Upewnij sie, ze predkos¢ obrotowa urzadzenia napedowego nie
przekracza maksymalnych obrotéw roboczych watka, czyli 25 000 obr./min.

Zabezpieczenie osprzetu: Stosuj wytacznie certyfikowane i nieuszkodzone narzedzia robocze (frezy,
wiertta, tarcze) o srednicach trzpienia scisle dopasowanych do zatgczonych tulei zaciskowych (1,0 - 1,5
-2,0-2,4-3,0-3,2mm).

4. MONTAZ | EKSPLOATACJA

Zakaz kierowania na ludzi i zwierzeta: Nigdy nie kieruj wirujgcego narzedzia roboczego w strone
wtasnego ciafa, rak, twarzy ani w strone innych osdb.

Zakaz pracy bez kontroli: Bezwarunkowo zabrania sie odktadania rekojesci watka, dopdki naped
catkowicie sie nie zatrzyma.

Zasada bezpiecznego odtgczania: Zawsze wytaczaj urzadzenie napedowe i odfgczaj wtyczke zasilania od
sieci przed montazem watka, wymiang tulei zaciskowych lub osprzetu warsztatowego.

Blokada obrotu: Nigdy nie préobuj zatrzymywac wirujgcego watka lub osprzetu dtonia.

Prowadzenie przewodu: Uktadaj elastyczny przewdd w tagodne tuki. Unikaj ostrych zataman, zapetlen,
kontaktu z gorgcymi powierzchniami oraz krawedziami tngcymi.

5. SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (BHP)
Podczas pracy z watkiem gietkim i mikronarzedziami bezwzglednie stosu;j:

Okulary ochronne: Sciéle przylegajace gogle z ochrong boczna chronigce wzrok przed opitkami i
odpryskami.

Ochronniki stuchu: Stuchawki lub zatyczki przeciwhatasowe redukujgce ekspozycje na hatas
elektronarzedzia.

Maske ochronna: Pétmaske filtrujgcg chroniagca drogi oddechowe przed pytem modelarskim,
metalowym lub mineralnym.



Odziez przylegajaca: Brak luznych elementdw ubran oraz spiete wtosy minimalizujace ryzyko
wciggniecia przez wirujgce elementy.

6. WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Odtaczenie od uktadu: Nieuzywany watek przechowuj zawsze odtgczony od napedu gtéwnego.
Czyszczenie osprzetu: Po zakoriczeniu pracy dokfadnie oczy$é rekojesc i mechanizm zaciskowy z pytu i
wiorow. Wat elastyczny nie wymaga dodatkowego smarowania wewnetrznego przez uzytkownika.
Suche srodowisko: Przechowuj watek w suchym, czystym miejscu, chronigc stalowy wat i tozyska
kulkowe przed korozjg oraz wilgocia.

7. POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Utylizacja: Zuzyty lub uszkodzony watek (wykonany z aluminium, stali i tworzyw) nalezy segregowac
jako odpady metalowe lub zmieszane, zgodnie z lokalnymi przepisami.

Recykling: Oddaj zuzyty osprzet do najblizszego Punktu Selektywnej Zbiérki Odpaddw Komunalnych
(PSZOK).



